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ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Mflhrpoliger elflktrischar fitftekvp.rhrlndar 
Stand der Technik 

Die Erf indung geht aus von einem mehrpoligen elektrischen 
Steckverbinder nach der Gattung dee Anspruche l. Ein 
eolchermafcen bekannter Steckverbinder weist eine Vielzahl 
von Kontaktelementen auf, die aus Plat2grfoden in mehreren 
Reihen und 2ueinander, quer zum L&ngsverlauf der Reihe, 
jeweile auf Lticke vereetxt, angeordnet sind. 

Bei der Heretellung von Kontaktelementen wird, wenn die 
Kontaktabschnitte der Kontaktelemente, die im Querschnitt 
rechteckf 6rmig und langgeatreckt flach und am fraien Ends 
verjttngt als eogenannte Meeser ausgebildet sind, von einer 
Metal lplatte ausgegangen, deren Dioke jener der 
Kontaktabechnitte entapricht, da die Dicke der 
Kontaktabschnitte aus stabilitategrOnden filr die 
Dimeneionierung der Kontaktelemente mafigebend sind. Durch 
einen Stanzvorgang und gegebenfalls einem Biegevorgang 
warden, unter Bildung einee Stanzgittera, die 
Kontaktelemente aus der Metallplatte herauegebildet . Sie 
sind dabei durch Stanzepalte, die den ep&teren eeit lichen 
Abat&nden innerhalb einer Reihe von Kontaktelementen 
entsprechen, weitgehend voneinander getrennt. Dennoch aind 
die Kontaktelemente in ihrer Lage zueinander durch ep&ter 
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entfernbare Queretege noch ale ein einetuckiges, gut 
handhabbaree Stanzgitter fur 6ine Reihe Kontaktelemente 
featgelegt. Fur jede Reihe Kontaktelemente iat ein 
Stanzgitter erforderlich, wobei mehrere Stanzgitter zu einem 
S Kontaktsatz fur den Steckverbinder zusammenzuatellen sind. 

Erst nach einer partiellen Kunetstof fumepritzung aller 
Kontaktelemente dee Kontaktsatzea, wobei die 
Kunstetoffumspritzung die Funktion eines KontakttrAgera hat, 
10 werden die Queretege entfernt und die Kontaktelemente 

elektrisch voneinander getrennt. 

Werden aolche Steckverbinder in ein Steuorger&t als 
integrierte Stecker eingesetzt und werden die Funktionen dee 

15 Steuerger&tB durch Hybridachaltungen oder Multi-Chip-Module 

(MCM) . verwirklicht , so kann bei hohem Funktionsumfang des 
Steuerger&ts der Fall auftreten, daS die Gr6Se dee 
Steuerger&te nicht mehr von eeinen Schaltungselementen, 
oondern von dar Anzahl der Kontaktelemente beetimmt wird. 

20 Dies muS verhindert werden. 

Vorteile der Erfindung 

Der erfindungegemafie mehrpolige elektrische Steckverbinder 
25 mit dan kennzeichnendan Merkmalen dee Anspruche 1 hat 

demgegenuber den Vorteil, dafi die zuvor erwdhnte 
Unzulfinglichkeit in zuf riedenstellendem Mali vermieden wird. 
Dazu werden Verbindungaabachnitte der Kontaktelemente, die 
zu Anechlufcpunktan der Schaltungselemente dea Steuerger&ts 
30 gefuhrt werden, fur alle Kontaktelemente aus einem 

einatuckigen Stanzgitter hergestellt, desaen Dicke 
unabh&ngig von der Dicke der Kontaktabschnitte ausgebildet 
ist. Die Verbindungeabschnitte dar Kontaktelemente warden, 
aeparat zugefuhrt, mit den Verbindungaabschnitten 
35 zusammengef Qgt . Dadurch lessen sich mehrpolige elektrische 
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Steckverbinder realisieren, die besonders kleinbauend und 
die kostengunstig herecellbar eind. 

Dies wird insbeeondere dadurch erreicht, daJS das Stanzgitter 
nur noch der Herstellung der Verbindungsabschnitt© der 
Kontaktelemente dient und die Kontaktabschnitte der 
Kontaktelemente in ihrer massiven Dicke, die von jener dee 
Stanzgitters abweicht, ale separate Teile mit den 
Verbindungsabechnitten zusammengefftgt werden. Mit der 
Verwendung eines Stanzgitters fOr alle, in mehreren Reihen 
angeordneter Kontaktelemente laesen sich engere Abst&nde 
zwiechen den Kontaktelementen realisieren als bei dem 
Zueammensetzen dea Kontaktsatzes aus mehreren Stanzgittern. 

Zeichnung 

Bin Ausfuhrungsbeiepiel der Erfindung iet in der Zeichnung 
dargestellt und in der Figurenbeechreibung naher erl&utert. 
Es zeigen, jeweile in r&umlicher Darstellung, die Figur 1 
ein einzelnes Kontaktelement und die Figur 2 ein Kontaktsatz 
eines mehrpoligen elektrischen Steckverbinders . 

Beschraibung eines Ausftthrungsboi spiels 

Bin in den Figuren 1 und 2 dargestellter Steckverbinder 11 
iet Teil einer elektrischen Steckverbindung und zur 16sbaren 
Kopplung mit einem nicht mehr dargestellten Gegenatecker 
vorgesehen. 

In dem Steckverbinder 11 iet ein Kontaktsatz 12 in nicht 
naher ausgefuhrter Weiss gelagert, der ©in© Vielzahl von 
Kontaktelementen 13, die in zwei, alternativ auch in mehr 
zueinander parallelen Reihen angeordnet sind, enthalt. Jedes 
der Kontaktelemente 13 weist einen Kontaktabschnitt 14 und 
einen Verbindungsabachnitt 16 auf . 
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Der Kontaktabschnitt 14 besteht im wesentlichen aue einem 
langgestreckten quaderf6rmigen K6rper* Seine rechteckf 6rmige 
Querschnittflftche weist eine Breite b auf , die etwa der 
Dicke a entspricht. Der Kontaktabschnitt 14 iet an eeinem 
freien Ende zugespitzt, urn die Kontaktierung mit einem als 
Federbuchse ausgebildeten Gegenkontaktelement dee 
Gegensteckers zu erleichtern. 

Der Kontaktabschnitt 14 kann alternativ auch als 
langgeetreckter Korper mit quadratischer oder runder 
Querechnittsfl&che ausgebildet sein. 

Die Verbindungsabschnitte 16 der Kontaktelemente 13 sind 
flache, etegf&rmige Laschen mit der Dicke d, die aus einer 
Metallplatte gleicher Dicke durch einen Stanzvorgang unter 
Bildung eines Stanzgitters 17 (Figur 2} hergeatellt werden. 
In diesem Stanzgitter 17 sind die langgezogenen 
Verbindungsabschnitte 16 durch sie trennende Stanzepalte 18 
herausgebildet . Die Verbindungsabschnitte 16 eind jedoch 
noch durch Querotege 19 behelfem&iUg miteinander verbunden, 
damit sie, ale eine einstuckige Einhait, das Stanzgitter 17 
bildend, zur weiteren Herstellung des Steckverbinders 11 gut 
handhabbar eind. 

Die Verbindungsabschnitte 16, die jeweile ale Brucke 
zwiechen einem AnschluGpunkt eines Schaltungselements eines 
8teuerger&te und einem Kontaktabschnitt 14 dienen, weisen an 
dem Ende, das dem zugeordneten Kontakt element 13 benachbart 
iet # einen Fugebereich 21 zur Aufnahme des Kontaktabschnitts 
14 auf, in dem beschriebenen Auefuhrungsbeispiel ist das 
Ende jedee der Vsrbindungeabschnitte 16 umgefaltet, so dafi 
im Fugebereich 21 die Dicke d der Verbindungsabschnitte 16 
verdoppelt ist. 
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In jedem der Ftigebereiche 21 1st eine normal zu den 
gafaltetan Fl&chen verlaufende Ausnehmung 22 angebracht, in 
die der zugeordnete Kontaktabechnitt 14 endseitig eingeprefct 
wird. Durch die Faltung waist die Ausnehmung 22 im 
Fugebereich eine, bezogen auf die Dicke d des andaren 
Bereichs des Verbindungeabechnitto 16, vergr6£erte 
FOhrungslfinge zu einer etabilen Vorfixierung dee 
Kontaktabechnitts 14 auf dem Verbindungaabechnitt 16 auf. 

Alternativ kann dieee vergrfcfterta Fuhrungsl&nge auch in 
einem ungefalteten Fugebereich 21, in dem die Auenebmung 22 
durch ein geeignetes Varfahren wie zum Beispiel Stanzen 
angebracht ist, erzielt werden, Zur Vergr6&erung der 
Fuhrungalange kann die Ausnehmung 22 mittels einem 
Tiefziehverfahren als Durchzug ausgabildet werden 

Die endgultige Fixierung des senkrecht auf den Fugebereich 
21 etehenden Kontaktabschnitta 14 mit dem 
VerbindungsabBchnitt 16 erfolgt durch eine stoff schlussige 
Verbindung im Bereich der Ausnehmung 22, beispieleweiee 
durch Laserechweifiung oder L6tung, 

Zum Komplettieren des Steckverbinders 11 wird in nicht mehr 
dargeetellter Weise das Stanzgitter 17 partiell mit einer 
Kunetstoffumspritzung als Kontakttr&ger versehen und durch 
eine Entfernung der Querstege 19 das Stanzgitter 16 in 
einzelne, nun durch die Kunststof fummantelung gehaltene, 
elektrisch voneinander isolierte Kontaktelemente 13 
aufgeldst und dieser so entstandene Kontaktsatz 12 in ein 
Geh&use eingesetzt und fixiert, 

Alternativ zur Erzeugung des Kontakttr&gers mittels 
Kunstetoffumspritzung kann das Stanzgitter 17 auch in einen 
Kunststoff trfiger eingelegt und dort mittels eines geeigneten 
Verfahrens, wie zum Beispiel Ultraochall fixiert werden. 
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Damit ist ein mehrpoliger elektrischer Steckverbinder 11 
geschaffen, dessen Kontaktelemente 13 zueinander besonders 
eng angeordnet werden konnen, eo daft der Steckverbinder auch 
bei einer Vielzahl von Kontaktelementen 13 kleinbauend 
auegefflhrt werden kann. 

Durch dae einettickige Stanzgitter 17 fflr all© 
Kontaktelemente 13 laSt eich der Steckverbinder 11 
kostangtoetig fertigen. Inebaeondere , wenn dsr 
Steckverbinder 11 mit unterschiedlichen Kontaktabschnitten 
14, beiepielsweise dilnnsn Kontaktabechnitten 14 fOr die 
Signaliibertragung und breiten Kontaktabechnitten 14 £<ir die 
Stromttbertragung auegestattet ist, tritt der Vorteil einee 
Stanzgitters 17, deasen Dicke unabhangig von der Dicka der 
Kontaktabechnitte 14 ist, hervor. Mit einem im Vergleich zu 
den Kontaktabechnitten 14 dtinnwandigen Stanzgitter 17 lassen 
sich kleine Btanzspalte 18 und damit eine feine Gliederung 
der Verbindungeabschnitte 16 der Kontaktelemente 13 
erreichen. 

Die feine Gliederung der Verbindungeabechnitte 16 ermoglicht 
inebesondere auch ein enges Anschlufcraeter fvir die 
Kontaktierung der Schaltungselementa . 

Durah das Zusammenftigen der aus dem Stanzgitter 17 
herausgebildeten Verbindungeabechnitte 16 mit den getrennt 
auB band- Oder drahtverzinntem Material hergeetellten 
Kontaktabschnitten 14 zu Kontaktelementen 13 laesen eich 
gegentoer mehrreihigen, herkdmmlich aufgebauten 
Steckverbindern 11, bei denen die Kontaktabechnitte 14 
unmittelbar aus dem Stanzgitter 17 zueammen mit den 
Verbindungaabschnitten 16 gewonnen werden, erheblich engere 
Abetande zwischen den Kontaktelementen 13 realisieren, veil 
die Abwicklung der Kontaktabschnitte 14 auf dem Stanzgitter 
17 nicht mehr mafibestimmend fttr die Abatande der 
Kontaktelemente 14 zueinander Bind. 



14:14 



ITENT EXPRESS 0171 4127930 



,39 



P009/011 



t • • 




* • 



« • 



R. 29076 



22.05.95 Gf/Lm 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Aneprilche 

1. Mehrpoliger elektriecher Steckverbinder, der zur lesbaren 
Kopplung mit einem Gegenstecker vorgesehen iat, mit einem in 
dem Steckverbinder (11) gelagerten Kontaktsatz (12), der 
eine Vielzahl von Kontaktelementen mit jeweils einem 
Kontaktabschnitt (14) und Verbindungeabschnitt (16) enthalt, 
dadurch gekennzeichnet , da& die Verbindungsabschnitte (16) 
der Kontaktelemente (13) aua einem einstuckigen Stanzgitter 
(17) hergestellt sind, deesen Dicke d unabhangig von der 
Dicke a der Kontaktabschnitte (14) let, die mit den 
Verbindungsabschnitten (16) zusammengefugt werden, 

2. Steckverbinder nach Anepruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Dicke d dee Stanzgitters (17) kleiner let ale die 
Dicke a der Kontaktabachnitte (14) . 

3. Steckverbinder nach Anepruch 2, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Verbindungsabschnitte (16) der Kontaktelemente (13) 
jeweils in einem Fugebereich (21) Ausnehmungen (22) zur 
Aufnahme der Kontaktabschnitte (14) der Kontaktelemente (13) 
aufweieen. 

4. Steckverbinder nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Verbindungsabschnitte (16) der Kontaktelemente (13) 
jeweils in dem Fugebereich (21) gefaltet eind, 

5. Steckverbinder nach Anepruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Zusammenfugen der Kontaktabschnitte (14) mit den 
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VerbindungeabBchnitten (16) jeweile durch eine partielle 
Prefipaseung der Kontaktabechnitte (14) in den Auenehmungen 
(22) der Verbindungsabechnitte (16) erfolgt. 

6. Steckverbinder nach Anspruch 5, dadurch gekannzeichnet, 
dafi die mit don Verbindungsabschnitten (16) zusammengefugten 
Kontaktabachnitten (14) im Fugebereich stoff schlueeig 
verbunden warden. 

7. Steckverbinder nach Anepruch 6, dadurch gekannzeichnet, 
dafi die stof fschliieeige Verbindung inobeoondere durch 
LaflerechweiSung Oder L5tung erfolgt. 

8. Steckverbinder nach einem der voretehanden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Kontaktabschnitte (14) der 
Kontaktelemente (13) ale Steckerstif te auagebildet und aus 
band- Oder drahtverzinntem Material gefertigt sind. 
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